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90         140         190         290
373        423         473         573
=        0,190    0,331     0,402      0,506-AL=    102,3    166,7      187,8      175,6 Gal/kg.
In den. wirklichen Dampfmaschinen laBt sich allerdings der Carnotsche ProzeB nicht durchfiihren, hauptsachlich well die adia-batische Verdichtung II, I des sehr nassen Kondensatdampfes nicht durchfiihrbar ist. Immerhin bildet aber der Carnotsche ProzeB die obere denkbare, wenn auch nicht erreichbare Grenze der motorischen Arbeitsfahigkeit des gesattigten Dampfes.
Fiir iiberhitzten Dampf ist ein Carnotscher KreisprozeB, solange die Dampfiiberhitzung in der iiblichen Weise durch Warmezufuhr bei unveranderlichem Druck und steigender Temperatur vor sich geht, nicht denkbar. Bei Verwendung von iiberhitztem Dampf zum Dampfmaschinenbetrieb kann also der Carnotsche ProzeB nicht als idealer VergleichsprozeB in Frage kommen.
42. Absolute Temperatur.
*
Vor d§r Auffindung des zweiten Hauptsatzes der mechanischen Warmetheorie war iiber eine untere Grenze der Temperatur (Kalte-grenze) nichts bekannt, eine solche erschien ebensowenig angebbar, wie eine obere Grenze der Temperatur (Hitzegrenze). Der Begriff der ,,absoluten" Temperatur hat aber nur dann einen Sinn, der iiber ihre Begriffsbestimmung als bequeme BechengroBe nach dem Gay-Lussac-schen Gesetz1) hinausgeht, wenn eine untere, nicht willkiirliche, von der Thermometersubstanz und iiberhaupt von der Temperaturmessung als solcher unabhangige Grenze der Temperatur besteht, eine Kalte, unter welche eine Abkiihlung nicht nur praktisch, sondern auch naturgesetzlich unmoglich ist.
DaB es eine solche Kaltegrenze gibt, kann mit Hilfe des Carnot-Clausiusschen Prinzips, wie es sich in der Darstellung des Carnot-schen Kreisprozesses ausspricht, gefolgert werden; dieses allein in Verbindung mit dem Energieprinzip hat zur Entdeckung des absoluten Nullpunktes gefuhrt.
Will man mit Hilfe des Carnotschen Kreisprozesses eine ge-gebene Warmemenge Q15 die man sich aus einem sehr groBen Warme-vorrat von der Temperatur ^ entnommen zu denken hat, in me-chanische Nutzarbeit umsetzen, so stoBt man bekanntlich auf die Schwierigkeit — die auch durch kein anderes Arbeitsverfahren zu beseitigen ist —, daB bei den gewohnlichen, natiirlichen Grenzen der Temperatur en, besonders der Temperaturen t% der Kiihlkorper
r) Abschn. ^.
13*lgemeinste Ausdruck des II. Hauptsatzes lautet sonach:
